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@ Vitrage mobile notamment pour vehlcule automobile. 

(sj) L'invention concerns un vitrage mobile, notamment un 
vitrage coulissant dans la carrosserte d'un vehlcule de 
transport. 

Le vitrage selon l'invention comprend un vitrage monollthlque 
ou feuillete (12) muni sur au moins une partie de sa peripheric, 
d'un profll surmoute (13) obtenu par encapsulation du vitrage 
presentant une structure permettant un assemblage aise et 
permanent par emboltement et/ou pincement avec une pldce 
de liaison (15) solidalre du mecanisme assurant la mobilite du 
vitrage. 
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Description 



VITRAGE MOBILE NOTAMMENT POUR VEHICULE AUTOMOBILE 



L'inventlon eoncerne un vitrage mobile, en parti- 
culler un vitrage lateral d'un vehicule de transport, 
pouvant etre mobile notamment par coulissement 5 
dans un mouvement de montee-baisse. 

Les vitrages lateraux des vehicules de transport, 
en particulier d'une automobile, sont generalement 
montes mobiles par coulissement dans la carrosse- 
rie, generalement les portieres du vehicule. Ce 10 
montage mobile necessite ('association ou liaison du 
vitrage avec un systeme mecanique de montee- 
baisse. 

Pour faciliter cette liaison, on a deja propose de 
munir le vitrage lateral d'un protil en metal ou en 15 
matidre plastique que I'on colle sur le verre du 
vitrage, et qui est perce de trous pour ia fixation du 
vitrage au mecanisme de montee-baisse. 

Ce type de montage, bien que simplifiant les 
operations de montage du vitrage dans la carrosse- 20 
rie du vehicule, n'est pas entierernent satisfaisant 
car il est difficilement robotisable. 

On connait d'apres le document FR-A-2 477 480 
un dispositif d'accouplement entre la glace et un 
leve-glace de vehicule automobile comprenant au 25 
moins une ferrure porte-glace reliee a I'organe de 
manoeuvre du leve-glace, dans lequel les moyens de 
fixation de la glace porte une chape munie de 
moyens d'encienchement servant a I'enclencher 
avec la ferrure. 30 

Ce dispositif permet d'eliminer ('operation ma- 
nuelle de fixation de la glace a la ferrure porte-glace. 

Les moyens de fabrication de ia glace sont un 
profile a section en U dans lequel le bord inferieur de 
la glace est enfile avec interposition d'une garniture 35 
de retenue. Un inconvenient de ce dispositif est que 
le montage de la glace dans les moyens de fixation 
necessite d'autres operations manuelles. 

L'invention propose un vitrage destine a etre 
monte de facon mobile dans ia carrosserie d'un 40 
vehicule et qui est concu pour pouvoir etre installe 
tel quel automatiquement dans ladlte carrosserie, 
notamment par un systdme robotise, ou tout au 
moins etre raccorde automatiquement a la piece de 
liaison avec le m6canisme assurant sa mobilite par 45 
exemple dans un mouvement de montee-baisse. 

Le vitrage selon l'invention comprend un vitrage 
monolithique ou feuillete en verre et/ou en matiere 
plastique muni sur au moins une partie de sa 
peripheric, d'un profil surmoule, obtenu par encap- 50 
sulation du vitrage, presentant une structure per- 
mettant un assemblage aise et permanent par 
embottement et/ou pincement avec une piece de 
liaison solidaire du mecanisme assurant la mobilite 
du vitrage. 55 

Le profil surmoule sur au moins une partie de la 
peripherie du vitrage peut epouser tout le bord dudit 
vitrage, a savoir les deux faces peripheriques et le 
chant. Dans une variante, le profil surmoule peut 
recouvrir une seule des deux faces du bord du 60 
vitrage et son chant (ou pas). 

Le profil peut presenter des formes tres variables. 
II peut presenter une ou plusieurs rainures et/ou 



renforcements ou saillies droites ou en queue 
d'aronde, etc... Ces formes doivent neanmoins 
toujours permettre I'emboTtement et I'assemblage, 
notamment par pincement dans la piece de liaison 
solidaire du mecanisme assurant la mobilite du 
vitrage, piece- dont la forme est bien entendu 
adaptee a celle du profil. L'assemblage doit etre 
aise pour pouvoir etre realise par un systeme 
robotise. II doit §tre permanent afin d'assurer un 
fonctionnement fiable et durable du vitrage mobile. 

Pour fabriquer le profil surmoufe par surmoulage 
(ou encapsulation) du vitrage, on peut utiiiser en tant 
que matiere de surmoulage une matiere thermoplas- 
tlque, par exemple du polyamide, du chlorure de 
polyvinyle, du polyurethane, de i'ABS, une matiere 
thermodurcissable, par exemple du polyurethane, 
un elastomere tel que I'EPDM, etc... Ces matleres de 
base peuvent etre renforcees de fibres de verre, de 
carbone, etc... 

Le profil surmoule peut etre prevu uniquement sur 
la partie du bord du vitrage destined a venfr 
s'assembler avec la piece de liaison. 

Dans une variante le profil surmoule fait partie 
d'un encadrement peripherique obtenu par encap- 
sulation. 

L'invention eoncerne aussi l'ensemble constitue 
d'un vitrage monolithique ou feuillete muni d'un 
profil surmoule et d'une piece de liaison dans les 
structures respectives permettent un assemblage 
par un systeme robotise. 

D'autres caracteristiques et avantages de I'inven- 
tion apparaitront dans la description suivante d'e- 
xemples de realisations non limitatifs, faite en 
reference aux figures. 

La figure 1 represente un vitrage destine a 
etre monte mobile dans un mouvement de 
montee-baisse dans une carrosserie d'une 
automobile. 

La figure 2 represente le vitrage de la figure 1 
dans la position montee sur la piece de liaison 
solidaire du mecanisme de monteebaisse. 

La figure 3 represente une variante d'un 
ensemble d'un vitrage et de !a piece de liaison. 

Les figures 4 et 5 represented d'autres 
variantes d'ensembies vitrage-plece de liaison. 
Le vitrage represente sur la figure 1 comprend 
une feuiile de verre monolithique 1, sur la partie 
inferieure de ia peripherie de iaqueile a ete place un 
profil surmoule 2, permettant un assemblage auto- 
matise avec une piece de liaison de forme adaptee. 
Le profil peut etre obtenu par les procedes classi- 
ques de surmoulage de vitrage, par exemple comme 
decrit dans ia publication de brevet EP 127 546. 

Ce profil peut etre eventuellement une partie d'un 
encadrement peripherique qui peut avoir une forme 
differente en d'autres parties. Le profil 2 en matiere 
plastique bien que rigide pour pouvoir assurer le 
fonctionnement du vitrage, possSde une d6formabi- 
iite eiastlque sufMsante pour pouvoir etre assemble 
avec la piece de liaison 3 comme represente sur la 
figure 2. Le profil 2 presente deux ailes 4 prolon- 
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geant vers le bas les parties d'encadrement 5. 

Les deux ailes 4 sont munies de nervures 
internes 6 delimitant un espace d'embottement 7 
pour la piece de liaison 3 et un espace d'entree a 
pans inclines 8 pour ladite piece. 5 

(.'assemblage du vitrage muni de son profit 2 et de 
la piece de liaison 3 peut s'effectuer simplement a 
I'aide d'un robot ou d'un autre systeme automatique 
car il suffit de placer le vitrage dans I'axe de la 
piece 3 et faire subir a au moins un de ces deux 10 
composants, une translation pour I'emboltement. 

Comme represents sur la figure 2, en position 
assemblee avec la piece de liaison 3, les nervures 6 
assurent le verrouillage de la tete 9 a bout arrondi de 
la piece de liaison 3, en venant s'incruster dans les 15 
rainures 10 presentees par la partie centrale de la 
piece 3. 

Comme decrit precedemment, la piece de liaison 
qui peut etre ici en un materiau rigide, est fixee au 
m6canisme de montee-baisse (non represente) par 20 
collage par exempie. 

La figure 3 represente une variante du vitrage 
selon I'invention et de la piece de liaison de forme 
adaptee. Le profil 1 1 surmoule a la forme d'un simple 
surmoulage d'une partie de la peripheric du vitrage 25 
12. La partie inferieure 13 presente un profil arrondi 

14 permettant Passemblage avec la piece de liaison 

15 presentant une forme generate en U dont les 
bouts 16 des ailes 17 sont incurves vers les faces du 
vitrage pour pouvoir venir se bloquer sur les 30 
extremites 18 de la surepaisseur formee par le profil 
surmoule 11. La hauteur de la piece de liaison est 

blen entendu calculee en fonction de la hauteur du 
profil pour pouvoir s'adapter a celui-ci. Cette piece 
presente une deformabiiite elastique pour permettre 35 
le passage du profil entre les bouts 16 des ailes 17 
au cours de I'operation d'assemblage. La piece de 
liaison peut etre fixee sur le mecanisme de montee- 
baisse par tout moyen adequat (non represente). 

La figure 4 represente une autre variante du 40 
vitrage selon I'invention. Le profil surmoule 19 
n'6pouse ici qu'une partie du bord de la feuille de 
verre 20. II presente une ralnure 21 dans sa partie 
inferieure 22, d'extremite 23 arrondie. La piece de 
liaison 24 adaptee au profil 19 a la forme generate 45 
d'un U dont une aile 25 serait plus courts que I'autre 
aile 26. Les extremites incurvees 27 des ailes se 
bloquent sur la surepaisseur 28 du profil 19 et dans 
la rainure 21 . La piece de liaison 24 doit presenter 
une elasticity suffisante pour r assemblage et le 50 
plncement. Cette variante presente notamment 
I'avantage d'etre peu encombrante sur au moins un 
des cotes du vitrage. 

La figure 5 represente une autre variante, dans 
laquelle le profil surmoule 29 epousant une partie de 55 
la peripherie du vitrage 30 presente deux rainures 31 
donnant au profil la forme d'un teton, dans les- 
quelles viennent se bloquer les extremites 32 en 
forme d'appendices orientes vers I'interieur des 
deux branches 34 de la piece de liaison 33 en forme 60 
de U. 

La piece de liaison peut etre fixee sur le 
mecanisme de montee-baisse par tout moyen 
convenable. 

De m§me que dans les variantes precedentes, la 65 



rigidit6 et I'elasticite du profil surmoule et de la piece 
de liaison sont deter minees pour permettre leur 
association par des systemes robotises et obtenir 
un bon fonctionnement du vitrage mobile. 

Le vitrage mobile selon I'invention peut etre 
utilise par exempie en tant que vitrage lateral 
coulissant dans une carrosserie de vehicule auto- 
mobile. 



Revendfcations 



1. Vitrage mobile comprenant un vitrage 
monolithique ou feuillete en verre et/ou en 
matiere plastique muni sur au moins une partie 
de sa peripherie, d'un profil destine a etre 
assemble a une piece de liaison solidaire du 
mecanisme assurant la mobilite du vitrage, 
caracterise en ce que le profil est un profil 
surmoule obtenu par encapsulation du vitrage 
et qu'il presente une structure permettant un 
assemblage aise et permanent par emboTte- 
ment et/ou par pincement avec la piece de 
liaison. 

2. Vitrage selon la revendication 1, caract6- 
rise en ce que le profil surmoule comporte des 
rainures et/ou saillies dans Iesquelles ou sur 
lesquelles vient se bloquer la piece de liaison. 

3. Vitrage selon une des revendlcations 1 a 2, 
caracterise en ce que le profil surmoule fait 
partie d'un encadrement peripherique sur- 
moule. 

4. Vitrage selon une des revendlcations 1 a 3, 
caracterise en ce que le profil surmoule pre- 
sente deux ailes munies de nervures internes 
delimitant un espace d'emboTtement pour la 
piece de liaison et un espace d'entree a pans 
inclines. 

5. Vitrage selon une des revendlcations 1 a 3, 
caracterise en ce que le profil surmoule n'e- 
pouse qu'une partie du bord du vitrage. 

6. Vitrage selon la revendication 5, caracte- 
rise en ce que le profil surmoule presente une 
rainure (21) dans sa partie Inferieure permettant 
le blocage de la piece de liaison. 

7. Vitrage selon une des revendlcations 1 a 3, 
caracterise en ce que le profil surmoule pre- 
sente la forme d'un teton. 

8. Ensemble constitue d'un vitrage monolithi- 
que ou feuillete muni d'un profil surmoule selon 
une des revendlcations 1 a 7 et d'une piece de 
liaison, caracterise en ce que le profil surmoule 
et la piece de liaison presentent des structures 
permettant leur assemblage par un systeme 
robotlse. 
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